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1. INTRODUQAO 


Na I inha das maquinas portateis^0 Iivetti, a PRAXIS 201 e a^ETP 510 
representam um novo modelo de maquinas papa escrever eletronicas. 

Os aspectos que as caracterizam sao essencia Imente: 

- Logica de funcionamento eletronico. 

- Elemento de escrita i ntercambiaveI com margarida (o mesmo da 
PRAXIS 20). 


- Fita de escrita em cartucho (especifica para este modelo). 

- Fita corretiva. 


- PossibiIidade de corregao automatica dos ultimos 80 caracteres 
i mpressos. 

- Memorizagao (Buffer) das teclas digitadas (12). 

- Linha-padrao standard memorizada permanentemente na maquina ou 
estabelecida peIo operador. 


- Formato da Iinha e tabulagao programaveis com 
encoIunamento automatico. 

- Seletor do passo de escrita com 3 posigoes (10 

- Seletor de entrelinha em 3 posigoes (1 - 1,5 - 


possibiIidade 

- 12 - 15 ). 
2 ). 


de 


- Entrelinha: normal ou ruys. 

- Todas as teclas a Ifanumericas^ou de servigo, cuja fungao de 
repetigao e relevante, sao repet itivas quando mantidas 
pressionadas. 

- Varios tipos de teclado disponiveis. 

- Intensidade de batida regulavel peIo operador. 

- FaciMdade de transporte devido a carroceria compacta, com 
fungao de maleta equipada com alga. 
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1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 
21 
22 

23 

24 

25 


Barra espagadora 

Tecla KB I I CODE 

Tecla fixadora de maiuscula 

Tecla de tabu Iagao 

Tecla para as ma^usculas 

LED de sinalizagao shift (aceso com maquina em maiusculo) 
Tecla de fungao RELOC 
Seletor de entrelinha 

Tecla para cancelar as paradas de tabu Iagao 
Seletor do passo de escrita 

Tecla para introduzir as paradas de tabulagao 
LED EDIT (aceso em KB I I ; pisca em "fungao cega") 

LED l-ON (aceso em KB I I; pisca em EDIT) 

Tecla para introduzir a margem esquerda e direita 
Tecla Mbera - margem 

Tampa movel para troca de acessorios 
Manopla do rolo^ 

Tampa de protegao transparente 
Tampa movel suporte papel 
Interruptor ON/OFF 
Alavanca libera-pape! 

LABEL das fungoes especiais 
Tecla de retrocesso de urn espago 
Tecla de corregao 

Tecla de retorno do carro com entrelinha 










2. CARACTERfSTI CAS TECNICAS DA PRAXIS 201 / ETP 510 
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A 

/A 
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A 
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A 

A 


A 

A 

A 
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Impressora de impacto serial assincrona. 

Elemento de escrita intercambiaveI com margarida de 100 
caracteres. 

A substituigao da margarida deve^ser executada excI usivamente 
com o grupo impressor na posigao alcangada^ automaticamente 
apos a abertura da tampa de protegao dos^acessorios (posigao na 
metade do comprimento do rolo de impressao). 

Caracteres que podem ser impressos: 100 (todos os que estao 
presentes na margarida). 

Margaridas disponiveis: as mesmas da classe PRAXIS. 

Tres passos de escrita (10 - 12 - 15 caracteres por polegada). 

Grupo e rolo de escrita permitindo a introdugao do pape I com 
largura maxima de 11,8", equivalente a uma Iinha maxima de 
escrita de 9 "• 

Introdugao manual ou automatica de papeI. 

Velocidade de impressao de 12 caracteres por segundo. 

Teclado eletronico com 46 tec I as a Ifanumericas. 

Fita ^de impressao em tecido e polietileno em ^cartucho 
(especifico para este modelo de maquina), intercambiaveI pelo 
operador. 

Fita corretora com possibiIidade de corregao automatica dos 
ultimos 80 caracteres impressos. 

Buffer de teclado, para a digitagao veloz, de 12 caracteres. 
Numero de copias: 1 original + 2 copias. 

Fungoes de editing automaticas: 

. Center (centraliza o titulo entre as margens) 

. Flush right (alinhamento da margem direita) 

. Sub I inhado automatico 
. Meio passo 

. Word erase (cancel a automaticamente a pa lavra apontada) 

. Reloc (reposiciona o grupo impressor na ultima posigao da 
I i nha de impressao em curso) 
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2.1. Dimensoes e 

peso 


- Largura : 

39,2 

cm 

- Profundidade : 

35,5 

cm 

- Altura : 

13,7 

cm 

- Peso : 

4,6 

Kg 


2.2. AM menta9ao 






Da rede: 110 V 

- 50 

Hz 

220 V 

- 50 

Hz 

110 V 

- 60 

Hz 

220 V 

- 60 

Hz 

115 V 

- 60 

Hz 

240 V 

- 50 

Hz 

120 V 

- 50 

Hz 





Com pilhas ou baterias recannegaveis, contidas em um^box opcional 
montado na parte posterior da maquina, com sinaIizaqao luminosa e 
acustica para indicar o termino de sua carga. 


3. ACESSORI OS 


3-1. A margarida 


0 elemento de escrita uti I izado peI a maquina e i ntercambiaveI, 
permitindg portanto, mediante simples subst i tuiqao, variar o 
estilo grafico do caractere. 

0 significado das indicaqoes presentes na margarida estao 
indicadas na figura abaixo. 



TIPO DE CARACTERE 
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3.2. Cartucho da fita de impressao 
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Esta disponivel em tres versoes: 

- Em tecido com capacidade de 300.000 canacteres (rodinha verde). 

- Em polietileno, com capacidade de 45-000 caracteres (rodinha 
vermeI ha) . 

- Em polietileno corrigivel com capacidade de 55.000 caracteres 
(rodinha amarela), ou com capacidade de 90.000 caracteres 
(rodinha violeta). 



3-3- Fita corretiva 


Esta *disponiveI nas seguintes versoes: 

- LIFT-OFF (por remoqao), bobina amarela, deve ser usada apenas 
com cartucho de fita corrigivel (rodinha amarela). 

- COVER-UP (por cobertura) b>obina vermelha, pode ser usada com 
cartucho de fita em tecido e em poIietiIeno normal 
verde ou vermelha). 

Ambas as versoes possuem capacidade de corre^ao 

caracteres. 



(rodinha 
de 1000 
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4. SUBSTITUIQAO DOS ACESSORIOS 


4-1- Substituigao do cartucho da fita 


Com a maquina Iigada: 

- Abrir a tampa de protegao, pressionando com os dedos nos cantos 
indicados na figura 7 e a tampa do grupo de impressao: 
automaticamente o carro de impressao se posiciona no centro do 
ro I o. 

- Desenganchar o cartucho da fita, levantando-o primeiro para cima 
pe 1 a ^parte anterior e, a seguir, puxando-o para frente para 
libera-lo do engate posterior (fig. 8). 




- Esticar a fita nova, girando o pino apropriado (f i g ^ 13)- 
Inseri-la na sua sede, exercendo uma Iigeira pressao ate sentir 
o "CL 1C" do engate. 

- Abaixar as tampas. Automaticamente o carro de impressao retorna 
a sua posigao anterior. 
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4.2. Substituigao da fita corretiva 


Com a maquina ligada: 

- Abrir a tampa de proteqao, pressionando com os dedos nos cantos 
indicados na figura 7 , e a tampa do grupo de impressao: 
automaticamente o carro de impressao se posiciona no centro do 
ro I o. 

- Extrair o cartucho da fita, Ievantando-o pe I a parte anterior 

(fig-8). 




- Puxar o grupo de impressao em diregao ao operador e retirar a 
fita corretiva acabada (fig. 14). 

- Introduzir a bobina carregada da nova fita corretiva no pi no 
esquerdo. Enquanto a fita esta desenro1ando, faze-la passar no 
rolinho de guia esquerdo e depois no direito, introduzindo a 
bobina vazia no pino direito (fig. 15). 



/"N 
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Esticar a fita cornetiva, girando em sentido anti-horario a 
bobina vazia (fig. 16 ). 



Fechar o grupo de impressao (fig. 11 ) e inserir novamente 9 
cartucho de fita de impressao, exercendo uma I igeira pressao ate 
sentir o "CL IC" do engate (fig. 12). 

Abaixar as tampas do grupo de impressao e o^ de protegao. 
Automaticamente o carro de impressao retorna a sua posi^ao 
anterior. 




















































































4-3- Substituigao da margarida 
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Com a maquina I igada : 

- Abrir a tampa de protegao, pnessionando com os dedos nos cantos 
indicados na figura 1, e * a* tamga do grupo de impressao: 
automaticamente o carro de impressao se posiciona no centro do 
ro I o. 

- Extrair o cartucho da fita, levantando-o peI a parte anterior 
(fig. 8). 




- Abrir o grupo de impressao, puxando-o em diregao do operador. 

- Trocar de margarida (fig. 10). 

- Fechar o grupo de impressao 

- Reinserir o cartucho da fita de impressao ate sentir o "CL 1C" de 

engate ( f i g . 12) . 

- Abaixar as tampas do grupo de impressao e o^ de protegao. 
Automaticamente o carro de impressao retorna a sua posigao 
anterior. 
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5- CONSELHOS PARA 0 TRANSPORTE DA MAQUINA 





Em casos de mudanqa de lugar da maquina: 

- Levar o grupo de impressao para o lado esquerdo da impressona. 

- Introduzir o elemento que bIoqueia o grupo de impressao (1) (que 
acompanha a embaiagem da maquina). 

- Abrir a tampa posterior (2) alojar dentro o cabo de alimentaqao 
e tornar a fecha-I a. 

- Introduzir na parte superior anterior a tampa que cobre o 
tec I ado (3) ■ 

- Extrair a a I qa do fundo da maquina (4)■ 
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6 . COMPORTAMENTO DA MAQUINA NA ATIVAQAO 


No momento que a maquina e ligada, o grupo impressor e levado para 
o I ado esquerdo da estrutura (margem fisica) e, apos ter efetuado 
o azeramento da margarida, posiciona-se na margem esquerda da 
I inha-padrao. 


7. PRINCIPIOS DE FUNCIONAMENTO 


0 esguema em bIocos mostrado a seguir, exemplifica o funcionamento 
da maquina. 



Como podemos observar, a PRAXIS 201 / ETP £10 possui uma pIaca 
logica que comanda todo o funcionamento da maquina. 

0 operador, atraves do teclado, predispoe a maquina para operar 
no modo selecionado mediante os seletores, comanda as fungoes a 
serem executadas, digita os caracteres a serem impressos. 

Todos os comandos transmitidos pelo operador, sao detectados peI a 
logica atraves do teclado. 

Por conseguinte, qualguer comando digitado no teclado, e detectado 
e interpretado pela logica que provideneiara o envio dos comandos 
necessarios para acionar os dispositivos de atuagao 
correspondentes. 

0BSERVAQA0: Para poder examiner diretamente os varios grupos da 
maquina, que serao descritos a seguir, em primeiro lugar sera 
necessario desmontar a carroceria, seguindo o procedimento 
descrito na pag. 6.1. 

















7.1. Esquema em bIocos geraI da maquina 


GRUPO DE ALIMENTAQSO 
DE REDE 
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7-2. Principals grupos da maquina 


Vista esquematica da 


maquina 


e 


localiza^ao dos grupos em exame. 


CABO REOE 



6RUP0 

AUMENTADOR 


CARRO DE 
IMPRESSAO 


TECLADO 


Exame individual dos grupos que constituem a maquina: 

- Teclado 

- Placa logica 

- Grupo alimentador 

- Impressora 
































































8. TECLADO 


LED 



A PRAXIS,201 / ETP 510 possui um teciado eIet ronico com BUFFER 
que, a Iem de permit^r alta velocidade openacionaI, proporciona 
velocidade de impressao independente da velocidade de digitaqao do 
operador. Com efeito, ^ela pode memor i zar, i ndependentemente da 
impressao, a digita<^ao de 12 teclas. A disposigao padrao 
compreende: 

- 46 teclas a Ifanumericas 

- 16 teclas de fungao- 

- 2 seIetores: 

. entreIinha 

. passo de escrita 

- 3 sinalizagoes luminosas em cores' diferentes: 

. LED ON-OFF em verde (piscando na fase inicial da maquina) 

. LED do SHIFT (fixador de maiusculas) em amarelo (aceso em 
maiuscuI a) 

. LED EDIT em verde (piscando nas fungoes de EDIT; aceso em 
KB II ) 


8.1. Teclas de funqao 

- MARGIN LEFT: determina a margem esquerda e associada a tec I a 

CODE determina a margem direita 

- MARGIN REL (tecla libera margem): permite a escrita a Iem das 

margens direita e esquerda 
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- TAB SET: determina a parada de tabulaqao e 
CODE anuI a a parada de tabulaqao 


associada a tec I a 


- TAB 


tabu I aqao; associada a tecla CODE efetua a tabulacjao 
decimaI 


- ( $ 

- LOCK 


deslocamento de entrelinha para cjma, repetidamente se 
mantida pressionada; associada a tecla CODE efetua 
pequenos desIocamentos 

fixa as maiusculas 


- ( 3? ) : deslocamento de entrelinha para^baixo, repetidamente se 

mantida pressionada; associada a tecla CODE efetua p<e 
quenos desIocamentos 

- SHIFT : escreve em maiuscuIo e associada a tecla CODE introduz 

automaticamente o papel 


- SPACE 


(barra espagadora): repetitiva se mantida pressionada 


- RETURN : 


(retorno ao inicio com entrelinha): repetitiva se mantj 
da pressionada 


- BACK SPACE: (retrocesso de urn passo): repetitiva se mantida pres 
sionada; associada a tecla CODE assume a funqao de 
retrocesso de meio passo 


- ( QT[ ) CANCEL (corretiva): se mantida pressionada, 
ultimos 80 caracteres 


canceI a 
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8.2. Fungoes especiais obtidas com a associaqao da tecla CODE 


As teclas da primeira fila, associadas a tecla CODE, ativam a 
fungao especial correspondente, impressa na Labe I. 

- CODE + CLEAR FORMAT: anula todos os parametros da Iinha gadrao: 
apos esta opera^ao, as mangens coincidem com as margens fisicas 

- CODE + COL RULE: introduz o stop com barra vertical 


- CODE + CANCEL: cancel a automaticamente a pa lavra apontada, levan 
do o grupo impressor para um dos caracteres da propria "WORD 
ERASE" 

- CODE + CENTER:^centra I iza o titulo entre as margens; durante a 
digitagao do titulo o led EDIT pisea para indicar que esta em 
estado de "fungao cega" 

- CODE + RIGHT FLUSH: justificagao na margem direita 


- CODE + TAB: tabulagao decimal 


- CODE + RELOC: retorno ao ponto de trabalho anteriormente 
abandonado 


- CODE + 1/2 BACK SPACE: retrocesso de meio passo; a retomada da 

impressao anterior e obtida digitando CODE + 1/2 BACK SPACE ou 

SPACE, BACK SPACE, EXPRESS, RELOC, NEW LINE, DEC TAB, TAB 

- CODE + XXX: introduz e anula a impressao em negrito 

- CODE + XXX : introduz e anula o sub I inhado automatico 


- CODE + 

- CODE + 

- CODE + 

- CODE + 


EXPRESS: retorno ao inicio sem entrelinha 

MARGIN LEFT: introduz a margem direita 

LOW IMPACT: seleciona a intensidade minima de batida 

RIGHT IMPACT: seleciona a intensidade maxima de batida 


- CODE + CLEAR FORMAT: anula todos os stops de tabulagao e as 
margens^se foi digitada na margem esquerda; anula so o stop de 
tabulagao se foi digitada em qualquer outro ponto da Iinha de 
escrita 


- CODE + TAB SET: anula um dos stops de tabulagao 

- CODE + LOCK: ativa a geragao das letras maiusculas^ dos algari£ 
mos, do ponto e da virgula; durante esta prestagao, o LED LOCK 
pisca i ntermitentemente 

- COD + LINE INDENT: paragrafo 
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— CODE + RETURN: retorno ao inicio automatico na digitagao de um 
espago ou do tracinho que divide as palavras nos 8 espagos que 
precedem a margem direita. 

- CODE + TTYPE ERASE: ativa e desativa o^cancelamento dos canacte 
res, das I inhas de escrita anteriores aque I a em curso, digitando 
sobre elas o mesmo caractere. 

NOTA: Lembramos que pressionando a tec I a CODE + uma tecla alfanu 
menica com mais de 2 simbolos, obtem—se a impressao do set 
de caracteres do segundo teclado (KBII). 


8.3. 


Caracteristicas 


teenicas 


do tec I ado 




0 teclado e do tigo a contato com matr i z 8x8 para a 
identiTicagao, peI a logica, da tecla selecionada. 

A compatibi I idade entre o conjunto das tec las no teclado e a 
CQUNTRY^ROM, situada no interior da CPU, rea! iza-se mediante espe 
cifica "ponte" na pIaca logica. 

As pistas^ de contato a que correspondem as relativas tec I as do 
teclado, sao obt i da-s diretamente na placa^base. 

A figura indica a composigao dos varios elementos que o 

constituem. 
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9- PLACA LOGICA 


Na 


pIaca logica estao pre 

Os circuitos para gerar 

Os circuitos logicos de 

Os circuitos de atuaqao 

0 circuito impresso que 

Ha tambem as "pontes" 
tec I ado e a COUNTRY ROM 


sentes: 

a tensao +24V e para estabiIizar 
governo. 

de todas as funqoes da maquina. 

constitui a matriz do tec I ado. 

que permitem a compatibiIidade 
contida na CPU. 


o +5V . 


ent re 


o 



CPU 
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9-1- Localizagao das pontes de selegao (COUNTRY ROM) 


/~S 


As pontes de selegao country sao reaIizadas nas pistas do circuito 
impresso que levam aos pinos 25 - 29 da CPU. 

Sua selegao e executada por "corte"_das pistas i nteressadas. Nor^ 
malmente, estas predisposigoes sao efetuadas peI a produgao no 
momento de montar o tec I ado na maquina. 0 tecnico deve lembrar 
que, em caso de substituigao da^placa logica, devera executar na 
nova pIaca as mesmas predisposigao da pIaca substituida. 




N- 

N Q 

PISTAS A 

SELECI0NAR 

PAIS 

MARGAR1 DA 

TECLAD0 

29 

28 

27 

26 

25 

Brasi1 

050 

050 






1 ta 1 i a 

001 

001 

0 

0 

0 

0 

0 

USA AT & T 

189 

189 

0 

0 

0 

0 

1 

Su 1 Africa 

024 

003 

0 

0 

0 

1 

0 

Argentina 

011 

140 

0 

0 

0 

1 

1 

Gra-Bretanha 

016 

016 

0 

0 

1 

0 

0 

Ho 1anda 

024 

024 

0 

0 

1 

0 

1 

Su i ga Fr. 

001 

532 

0 

0 

1 

1 

0 

Su i ga Ted. 

001 

533 

0 

1 

0 

0 

0 

Dinamarca 

035 

035 

0 

1 

0 

0 

0 

Venezue1 a 

140 

041 

0 

1 

0 

0 

1 

Noruega 

035 

046 

0 

1 

0 

1 

0 

Suecia Fin1. 

158 

086 

0 

1 

0 

1 

1 

Japao 

109 

109 

0 

1 

1 

0 

0 

Mexico 

140 

313 

0 

1 

1 

0 

1 

Franga 

001 

338 

0 

1 

1 

1 

0 

Espanha 

340 

340 

1 

1 

1 

1 

0 

A 1emanha 

458 

359 

1 

0 

0 

0 

0 

Portuga1 

050 

387 

1 

0 

0 

0 

1 

USA 

189 

389 

1 

0 

0 

1 

0 

Espanha p/ N.Y. 

189 

588 

1 

0 

0 

1 

1 

Franga Canada 

189 

584 

1 

0 

1 

0 

0 


1 

- Pista a ser cortada 





0 

- Pista sem corte 
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10. GRUPO ALIMENTADOR 


E constituido peIo cordao de alimentacjao, pe I o . i nterruptor 
e peIo transformador de alimenta^ao. 

Fo rnece as tensoes alternadas aos circuitos de geraqao do 
+24V, presentes na pIaca logica. 

A figura_ a seguir i lustra o layout do grupo a I imentador 
localizaqao dos componentes. 


ALOJAMENTO DO 
CABO REDE 



ON/OFF 


ON/OFF 
+ 5V e 

com a 
























11- IMPRESSORA 




A figura a seguir evidencia a impressora com seus grupos pnincj^ 
pais. 







Ao I igar a maquina, o led ON—OFF comega a pi scar (continua pi scan 
do durante todo o ciclo de i nicia I izagao) . 

Apos ter^executado uma serie de controles internos, a CPU detecta 
a condigao do micro de azeramento da tabulagao, se houve comutagao 
significa que o grupo impressor encontra-se na margem fisica es 
querda da impressora. 

Neste caso, a logica efetua o azeramento da margarida^e, a seguir, 
desloca o grupo impressor para a direita ate' a posigao de margem 
esquerda da Iinha-padrao. 

Porem, se na ativagao a CPU nao encontrar o micro de azeramento da 
tabulagao comutado, comanda o deslocamento do grupo impressor para 
a esquerda ate a comutagao do micro. 

Apos a comutagao do micro, a logica comanda o azeramento da 
margarida, e a seguir comanda o deslocamento do grupo impressor 
para a direita ate a margem esquerda da Iinha-padrao. 

A partir deste momento o led ON—OFF para de piscar e a maquina 
esta pronta para ser usada. 


1-21 












































































11.2. Vistas esquematicas do grupo impressor 


MARGARIDA 



E.M. DE BATIDA 
ENGRENAGEM EXC§NTRICA 

E.M. DE CORREQSO 


FITA DE IMPRESSED 
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11-3- Motor step de se I egao do caractere 
Este e um motor de 100 passos^por giro. 

Como a margarida possui 100 petalas, e possivel acopIar diretamen 
te esta ultima ao motor passo a passo. 

Todas as vezes que, atraves do teclado, chega a j^og i ca um comando 
de impressao, esta, por meio do motor de seIegao de caractere, 
toma provideneias para levar e bloquear em posigao de impressao, o 
caractere selecionado. A seguir, e excitado o eIetromagneto de 
impressao que, com seu^martelo, bate na petala para imprimir o 
caractere no papel. Apos esta^operagao, o motor de selegao^ de 
caracteres fica bloqueado no ultimo caractere selecionado ate o 
proximo comando de selegao. 
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11.4- Posicionamento angular do grupo impressor 


A parte do grupo impressor que^suporta a margarida, e posicMonado 
angularmente, seja em posigao de escrita, como em posiqao de 
troca de margarida, por uma mo I a balestra. 

As duas figuras mostram as posiqoes que pode assumir o suporte da 
margarida. 


Observaqao: 0 suporte da margarida pode ser virado para a posiqao 
de troca de margarida, apenas com o carro de impressao no centro 
do roIo (posiqao que se obtem abrindo a tampa frontal da maquina). 


POSICAO DE TRABALHO 



POSIQAO DE TROCA DE MARGARIDA 
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12. SERVIQOS DA FITA 


r\ 


Nesta maquina,^a fita de impressao, permanece sempre em posi^ao de 
impressao, porem permi t indo a - visibi I idade da I inha impressa■ 

A f i ta^corretiva, no entanto, deve subir para chegar na posigao de 
corregao. 

Descreveremos a seguir : 

- 0 posicionamento do cartucho da fita de impressao. 

- 0 avangamento da fita de impressao. 

- 0 ciclo de corregao. 


12.1. Posicionamento do cartucho da fita 

0 cartucho da fita esta fixado na sua sede, por meio de dois 
ganchos anteriores e e mantido por dois posicionadores elasticos 
posteriores. 






POSICIONADORES 

ElJSTICOS 
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12.2. Avangamento da fita de impressao 


Durante o avanqamento de um passo do grupo impressor, apos ter 
sido impresso um caractere, o pinhao P constantemente engrenado 
com a cremalheira C, transmite o movimento a Iingueta N inserida 
no pinhao de avangamento da fita, presente no cartucho da fita. 

Consequentemente, a fita avanga de uma quantidade suficiente para 
apresentar uma parte nova de fita na altura do caractere a ser 
impresso. 


0 avangamentg da fita como veremos, e desativado, no ciclo 
retorno ao inico e de tabulagao, para economizar a fita. 


de 


A figura abaixo ilustra o 
impressao. 


cinematico do avangamento da fita de 



GRUPO 

IMPRESSOR 
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12.3- Ciclo de corregao 




/“"N 




r*\ 


Em condi^oes normais de escrita, o suporte do cartucho da fita S, 
encontna-se constantemente apoiado na alavanca L que esta apoiada 
na ancora do eIetromagneto de corre^ao M. 

Quando e preciso canceIar urn caractere, a |ogica encarrega-se de 
levar a fita corretiva em posiqao de corre^ao, agindo da seguinte 
maneira: 

1. Pressionando a tec I a CANCEL, a logica ativa o eIetromagneto de 
correqao M; consequentemente, a alavanca L, por efeito da mo I a 
Ml gi ra para baixo, engrenando a engrenagem excentrica R ao 
pinhao PI do motor de seleqao do caractere. 

Simu Itaneamente, a alavanca LI unida a ancora do eIetromagneto 
gi ra para baixo e, atraves de seu bra^o B, bloque^a o avanqameji 
to da fita de impressao durante o ciclo de correqao. 


EMBA 
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2. Neste ponto a I og i ca comanda um giro comp I eto do motor de sel_e 
gao do caractere. 

Durante este giro, a engrenagem excentrica R, roda de meio 
giro; o suporte da fita gira para cima de uma _quantidade suf_i_ 
ciente para levar a fita corretiva na posigao de corregao. 
Observe que com um giro comp Ieto do motor de selegao do carac 
tere, foi levado em posigao de impressao o ultimo caractere 
impresso (caractere a ser cancel ado). 

3- Neste ponto, a log^ca de governo excita por tres vezes o eletro; 
magneto de impressao para cancelar o caractere errado. 

A figure mostra o cinematico de corregao em posigao de trabalho. 



/ X 


4- E comandado, novamente, um giro completo^do motor de selegao do 

caractere, para levar a engrenagem excentrica a repouso e a ^ 

alavanca L em apoio a ancora do eletromagneto de_ corregao que 
neste momento foi desativada (posigao de impressao do cartucho' 
da fita). ^ 
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12.4- Avangamento da fita cornetiva 


0 avangamento da fita comet iva ocorre durante a rotagao para^cima 
do suporte do cartucho da fita. De fato, durante esta rotagao, a 
alavanca de avangamento da fi,ta corretiva L ( i ntegrada ao suporte 
da fita), gira em sentido horario; o dente de avango D engrena com 
a engrenagem de avangamento R que, consequentemente, gira^o corres 
pondente a um dente e meio, dando ao dente de retengao D1 a 
possibiIidade^de inserir-se no vao sucessivo da engrenagem R, impe^ 
dindo a esta ultima de voltar para tras, durante a fase de retorno 
a repouso do suporte do cartucho da fita e da fita corretiva. 

Observe que a fita corretiva e mantida constantemente tensionada 
peI a fricgao da bobina da esquerda. 

A figura abaixo mostra o cinematico de avangamento da fita 
corretiva. 


SUPORTE DA FITA 














































12-5- Retorno ao inicio e tabulagao 
Retorno ao inicio do carro de impressao 

0 movimento do carro de impressao e controlado pelo motor step M 
(este motor, como veremos, comanda tambem a entrelinha). 

Com a^maquina Iigada e em repouso, o grupo intermediario G esta na 
posigao baixa. 0 pinhao do motor M esta constantemente engrenado a 

engrenagem intermediaria R, que esta engrenada a engrenagem R1 da 
correia C, fixa ao carro de impressao. 

Toda vez que e comandada uma tecla, pelo teclado, que implica^em 
urn deslocamento do ^carro (impressao espagamento, tabulagao, 
retorno do carro) a logica de governo poe em movimento o carro de 
impressao, ativando oportunamente as fases do motor step M, em urn 
numero de passos solicitados. 

NOTA: Durante o percurso de retorno do carro, e inibido o avanqa 
mento da fita de impressao. 



o 






12.6. EntreIinha 


Como haviamos visto, a maquina esta semgre predisposta para 
efetuar os desIocamentos do carro de impressao. 

Quando deve-se efetuar uma ou mais entre I inhas em avanqo ou em 
retorno, a logica executa as seguintes operaqoes: 

1. At i va o e I etromagneto da entre I i nha E para comandar o deslizaji 
te interno do grupo intermediario G ate bloquear a engrenagem 
intermediaria R e, consequentemente, liberar o grupo interme 
diario do lateral esquerdo da impressora. 





em urn numero de passos suflcientes para deslocar para cima o 
grupo intermediario ate ocorrer o engrenamento da engrenagem 
intermediaria R com a engrenagem dentada R2. 
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3- Neste ponto e desativado o eIetromagneto E e consequentemente 
desbloqueado a engrenagem intermediaria R e bloqueado o grupo 
i ntermed i ar i o na posigao alta (posigao de comando da entrel_i_ 
nha). (VER FIGURA ANTERIOR) 

4. " A seguir, e comandado o motor step M para fazer girar o ro I o na 

quantidade necessaria, 

5. Novamente^e ativado o e I etromagnet o E para desbl^oquear o grupo 
intermedIario e bloquear a engrenagem intermediaria R- 



6. Eina|mente 4 e comandado o motor step M para levar o grupo inter, 
mediario a posigao ba i xa e desativar o eIetromagneto E para 
liberar a engrenagem i ntermediaria R que neste momento esta 
engrenada^ ao pinhao P e consequente bloqueio do grupo 
i ntermediario (maquina predisposta para efetuar novamente urn 
deslocamento do carro de impressao). 
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CONTROLE DE CHEGADA 


VERIFICAQOES FUNCIONAIS 

TESTE DE FUNCIONAMENTO DA MAQUINA 

TESTE AUTOMATICO DE FUNCIONAMENTO DA MAQUINA 

ELENCO DOS POSSIVEIS TESTES AUTOMAT I COS 




1. CONTROLE DE CHEGADA 


Desembalagem da maquina . 

- Executar atentamente as instrugoes de desembalagem ilustradas na 
caixa. 


Carroceria 


- Verificar atentamente a integridade 
visiveis da maquina. 


das partes pintadas e 


Retengao do papeI 


- Com 9 tear prende-pape I fechado, jntroduzir uma folha de papel 
na maquina e verificar se a retenqao esta correta. 

- Acionar a alavanca libera-papel e verificar a liberdade de desl_i_ 
zamentg de urn conjunto de folhas composto de urn original mais 
duas copias, mais duas folhas de papel carbono. 


RoIo e entreIinha 


- Com o dispositivo de libera-papel aberto, verificar a liberdade 
de rotagao do rolo. 


Seletores 


- Acionar todos os seletores e verificar seu perfeito posicionameri 
to em todas as posigoes previstas. 


Grupo impressor, margarida e fita 


- Verificar se a tensao de rede esta de acordo com as caracteristj_ 
cas descritas na etiqueta da maquina. 

- Li gar a maquina na rede. 

- Levantar a tampa da maquina. 
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- Ligar a maquina. 

- Observar se o grupo impressor desloca-se primeiro ate o flanco 
esquerdo, posicionando—se depois na margem esquerda da I inha 
padrao. 

- Abrir a tampa frontal. 

- Observar se o grupo impressor se posiciona na metade do roIo 
(centro da maquina). 

- Retirar o cartucho da fita. 

- Comandar a abertura do suporte^da margarida e verificar seu 
perfeito posicionamento na posigao prevista. 

- Retirar a margarida verificando seu perfeito posicionamento. 

- Montar novamente a margarida, retornando o seu suporte a posigao 
de trabaI ho. 

- Montar^novamente o cartucho da fita e verificar seu posicionamen 
to estaveI. 

- Verificar a tensao da fita corretora e o posicionamento de suas 
bobinas. 

- Fechar a tampa frontaI. 

- Verificar se o grupo impressor se posiciona na margem esquerda e 
se ocorre o azeramento da margarida. 

Verificar ainda as seguintes condigoes: 

- A iluminagao do led ON-OFF. 

- A ilunnnagao do led de SHIFT-LOCK, pressionando a tecla fixadora 
de maiusculas. 


2. VERIFICAQOES FUNCIONAIS 


Teste das tec I as de tabulagao e de return 

- Acionando a Iternadamente as tec I as TAB e RETURN, verificar^se o 
grupo impressor posiciona-se respectivamente nas margens fisicas 
da direita e da esquerda. 
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Teste de espagamento 


- Com margarida 

1 /10" 

executar a seguinte 

tabe 

1 a: 

Posigao do seletor 

Caracteres a 


caracteres impressos 

de passo 


imprimir 


em 25,4 mm 

1/10 


minimi 


(id 

1/12 


immmiii 


(13) 

1/15 


TTTTTTTTTIMim 


(16) 

- Verificar se 

as 

sequencias de impressao 

estao a 1 inhadas a 


d i reita. 


Teste das teclas repetitivas 

- Pressionar e manter pressionadas todas as teclas repetitivas e 
verificar se estao executando sua fungao. 


Correspondencia da tec I a com o caractere 

- Efetuar a impressao de todos os caracteres a Ifanumericos e 
verificar^ a correspondencia dos mesmos com o teclado. Esta 
verificagao deve ser executada tambem com as teclas cuja grafia 
prevem a uti I izagao de KB I I - 


Teste de escrita e de corregao 

- Com o cartucho da fita de pol ietMeno montado na maquina, 
executar uma sequencia de impressao com a I guns caracteres 
ma i uscuI os. 

- Executar o cancelamento dos caracteres impressos. 

- Verificar em _ambas as fitas (impressao e corretiva), se os 
sinais nao estao sobrepostos e se estao centrados na altura das 
duas fitas. 

- Verificar, simu Itaneamente, se o cancelamento foi efetuado 
corretamente. 


Teste tangencial 


- Efetuar uma 
direita e a 


serie de 
esquerda 


batidas de alguns caracteres maiusculos, 
do roIo. 
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- Verificar se a tangencia (impressao perfeita dos caracteres em 
todo seu perfil) esta uni forme em ambos os I ados do rolo. 


Fixagao das margens e stop de 

- Introduzir uma Iinha-padrao 
gao. 

Verificar^se o carro de i mpressao^fica posicionado no ponto pre- 
fixado apos cada ciclo de tabulagao. 

- Desligar^e tornar a Iigar a maquina e verificar se a Iinha-p£ 
drao esta presente. 


tabu 1agao 

que contenha a I guns "stop" de tabul<a 


Teste entrelinha 

- Executar urn teste de entrelinha para cada posigao do seletor. 

Teste das tec I as de fungao 

- Verificar^se a digitagao das teclas de fungao predispoe a respec 
tiva fungao. 

- Verificar se as teclas gredispoem respect i vamente a margem 
esquerda, a direita e se sao introduzidos os stops de tabulagao. 

- Verificar, tambem, a introdugao das fungoes associadas a tec I a 
CODE. 
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3. TESTE DE FUNCIONAMENTO DA MAQUINA 


A I em do colaudo descrito anteriormente, e aconseI have I, a fim de 
obter um termo de comparagao, executar um teste de funcionalidade 
da maquina efetuando o esquema mostrado a seguir. 

Ao terminar, deveria ser obtido um modulo impresso iguaI ao i Iujs 
trado. 

0 exemplo mostrado refere-se ao tec I ado Italia. 

CORREPONDENCIA TECLA CARACTERE 

KB1- &"/§£_&'( ) 5 +QWERTYUIOP=ASDFGHJKLg?ZXCVBNM?;| 

1234567890$%qwertyuiop-asdfghjklg*zxcvbnm,.: 

KB 2- m,¥-t00^'~! 

¥-r00^' 

TESTE DE AVANQAMENTO DA FITA 

//////////////////////////// - 

TESTE DE IMPRESSAO 

THE QUICK BROWN FOX JUMPS OVER THE LAZY DOG 
the quick brown fox jumps over the lazy dog 

TESTE DE TABULAQAO 


TESTE DA ENTRELINHA 

HHHHHHHHHHHHHHH 

HHHHHHHHHHHHHHH 

HHHHHHHHHHHHHHH 

HHHHHHHHHHHHHHH 


ATRIBUTO AO CARACTERE 

aaaaaaaaaaaa (no rmal) 

aaaaaaaaaaaa (sublinhado) 

aaaaaaaaaaaa (negrito) 

TESTE DE CORREQAO 

THE QUICK BROWN 
THE 
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4- TESTE AUTOMATICO DE FUNCIONAMENTO DA MAQUINA 


Esta prestaqao e utilizada pel os tecmcos de assistencia que que_i_ 

ram verificar rapidamente a eficlencia dos dispositivos de 

atuaqao. 

Para iniciar o teste proceder da seguinte maneira: 

- Maquina desligada. 

- Introduzir na maquina uma foI ha de papel que tenha a largura do 
comprimento do roIo. 

- Ativar a maquina mantendo pressionadas simu 11aneamente as teclas 

1 + 2 . 

- Soltar as^teclas apos dois ou tres segundos: automaticamente a 
maquina da inicio a impressao do esquema^mostrado abaixo, paran 
do automaticamente ao terminar a Impressao do modulo. 

- Para interromper o teste, basta desligar a maquina. 




5- ELENCO DOS POSSIVEIS TESTES AUTOMAT I COS 


f "N 


Para efetuar um colaudo^mais completo na maquina, a Iem dos dois 
testes descritos no paragrafo anterior, podem ser ativados os 
seguintes testes: 


VARIAQOES NACIONAIS DAS TECLAS ALFANUMERICAS- 







DEMO NACIONAL 

: 3 - 4 

DEMO ALTERNATIVO 

: ^ - 19 

SUPER RUN-IN 

: 30 - 45 - 60 

AUTO RUN-IN 

: 14 - 30 - 45 

(RUN-IN) CONT-LITTLE 

CHECK: 14 - 29 - 30 (Teste 

para terminar ) 

NORMAL CHECK 

=60-45-29 

LITTLE CHECK 

: 14-29-45 

TOOL FASAGEM (1 min) 

: 14 - 30 - 60 

BURN-IN 

: SHORT JUMPER 

SHORT SWRES 

RUN-IN 

: SHORT JUMPER 


i gar 


NO SHORT SWRES 
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A finalidade deste capitulo^e sugerir ao tecnico procedimentos 
gerais em caso de intervengao no produto. 


1. MAQUINA NAO FUNCIONANDO CORRETAMENTE 


Neste caso deve-se pesquisar se o i neon ven i ente provem de dispos_i_ 

tivos mecanicos ou eletricos: 

1. D|spositivos mecanicos: seguir o elenco das "Verificagoes me 
canicas" e identificartas regulagens a serem executadas para 
restabelecer as condigoes corretas de funcionamento. 

2 . Componentes eletricos de atuagao: segu i r o capitulo "Verificca 
goes eletricas" e verificar: 

- A correta insergao dos conectores 

- A conexao e a continuidade dos fios. 

- A integridade dos componentes de atuagao. 

Em caso de ma qua I idade da escrita: 

- Lembrar que a COUNTRY ROM na placa Iogica e o teclado, devem ser 
compativeis entre si. (pag. 1.19) 

- A fita de impressao e a fita corretiva devem ser compativeis 
entre si. 

- Somente apos terem sido verificadas as condigoes ac^rna, poderao 
ser efetuadas as verificagoes referentes a impressao descritas 
na segao "Verificagoes mecanicas". 

- Caracteres digitados nao detectados peI a Iogica: assegurar-se da 
perfeita limpeza dos terminal's de contato da matriz do tec I ado 
com os respectivos modulos da tec I a. 

- Erros de tabulagao: verificar a correta tensao da correia de 
tabu Iagao. 


2. MAQUINAS BLOQUEADA OU QUE NAO LIGA 


Neste caso verificar: 

- 0 cabo de a I i mentagao ^ (a tensao de rede deve corresponded a ind_[ 
cada na etiqueta da maquina). 

- A integridade do fusivel na placa logica (pag. 5-4)- 

- A comutagao do interruptor principal ON/OFF. 
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As tensoes de saida do transformador de^alimentagao (pag. 5.2) e 
as tensoes continuas na pIaca logica (pag. 5-3)> 


- A correta conexao do conector de alimentagao na placa logica. 
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VERIFICACOES mecanicas 
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1. Liberdade de deslizamento do carro de impressao 

2. Distancia do martelo de batida 

3. Posigao do defletor da guia do papeI 

4. Acoplamento do pinhao do motor de tabulagao com a 
engrenagem intermed i ar i a 

5- Insenqao do setor de bloqueio da engrenagem 
intermediar i a 

6. Posigao de trabalho do eIetromagneto da entrelinha 

7. I nsergao do dente de bloqueio do carro durante a 
entreIinha 

8. Posigao do micro de azeramento da tabu Iagao 

9- Posigao de trabalho do eIetromagneto de corregao 

10. Posigao axial do grupo de bloqueio do avangamento da 
f i ta 

11. Verificagao da-posigao de trabalho da fita corretiva 

12. Quantidade de avangamento da fita corretiva 

13- Verificagao da posigao de trabalho da fita de impressao 

14. Verificagao do avangamento da fita de impressao 

15- supressao do avangamento da 'fita de impressao na 
tabulagao 

16. Liberdade do avangamento da fita de impressao na 
tabu Iagao 

17 ■ Retengao do papel 

18. Tensao da correia de tabulagao 
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Simbologia usada 


- Ponto de 


reguIagem ^ 


1 . 


LIBERDADE DE DESLIZAMENTO DO 


CARRO DE IMPRESSAO 


NOTA: Os panafusos que fixam as partes nas laterals da maquina e 
os parafusos que fixam o motor de seleqao do caractere, NAO 
devem ser tocados. 


Verificar se o carro de impressao, se desloca livremente nos do i s 
sentidos; limpar e lubrificar eventuaImente o eixo guia. 
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2. DISTANCIA DO MARTELO DE BATIDA 




Verificar com o carro de impressao na posi^ao central. 

NOTA: Se a interven^ao se faz necessar i a, desmontar a parte supe 
rior da carroceria e levantar a impressora para cima. 
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3- POSIQAO DO DEFLETOR DA GUIA DO PAPEL 


/*S, 

O 





O 

Os 

Os 

-O 

o 
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4. ACOPLAMENTO DO PINHAO DO MOTOR DE TABULAQAO COM A ENGRENAGEM 
INTERMEDIARI A 

Retirar o grupo impressor (pag. 6.5) 

Ativar manualmente o eIetromagneto da entrelinha. 

Verificar o acoplamento tambem na posiqao de entrelinha. 

Remontagem 

Efetuar as operaqoes em sentido inverso. 

MOTOR DE 
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5- INSERQAO DO SETOR DE BLOQUEIO DA ENGRENAGEM INTERMEDIARIA 


Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1) 

Li gar a maquina. 

Ativar manualmente o eIetromagneto da entre I inha e verificar a 
correta inserqao do setor dentado do deslizante de bloqueio da 
grenagem intermediaria . Corrigir eventuaImente a posiqao angula 
do motor step. 


Remontagem 


Proceder em sentido inverso a desmontagem. 




posigAo de tabuiaqAo 
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6. POSIQ^O DE TRABALHO DO ELETROMAGNETO DA ENTRELINHA 


Retirar o grupo impressor (pag. 6.5) 

At ivar manuaImente o eIetromagneto da entrelinha. 

Remontagem 

Proceder em sentido inverso a desmontagem. 


SETOR DE BL0QUEI0 PINHAO DO MOTOR STEP 
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7. INSERQAO DO DENTE DE BLOQUEIO DO CARRO DURANTE A ENTRELINHA 




Desmontar a parte superior da carrocer ia (pag. 6.1) 


Com a maquina ligada, verificar a^correta inserqao do 
bloqueio na engrenagem de tabulaqao, levando manuaImente 
i ntermediario para a posiqao de entrelinha. 


dente de 
o grupo 


Efetuar, a seguir, testes dinamicos. 
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8. POSIQAO DO MICRO DE AZERAMENTO DA TABULAQXO 


Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1) 

Levando com a mao o carro de impressao a uma distancia de 1/2 a 
1,4 mm da lateral esquerda da estrutura, verificar se o micro 
comuta e permanece comutado. 

Efetuar dinamicamente os azeramentos, verificando se apos ^cada 
azeramento^ o indice central do^cabe 9 ote de impressao esta em 
correspondencia com o respectivo indice da cobertura transparente. 
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9. POSIQAO DE TRABALHO DO ELETROMAGNETO DE CORREQAO 















Retirar o grupo impressor (pag. 6.5) 

Ativar manualmente o eIetromagneto de corregao e verificar 
luzes indicadas na figura. 



as 
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10. P0SIQA0 AXIAL DO GRUPO DE BLOQUEIO DO AVANQAMENTO DA FITA 






Retirar o grupo impressor 


(pag. 6.5) 
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11. verificaqSo da pos.iqSo de trabalho da fita corretiva 


1. Cert i f i car-se que as bobinas da fita corretiva estejam bem pos_i_ 
cionadas. 

2. Efetuar algumas batidas de caracteres de maxima altura (por 
exempIo H maiusculo). 

3- Executar alguns ciclos de corregao. 

4- Desmontar o cartucho da fita. 

5- Abrir o cabegote de impressao puxando-o em diregao ao ope^ador 
e observar se o trago dos caracteres corrigidos esta centrado 
na fita corretiva. 
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12. QUANTIDADE DE AVANQAMENTO DA FITA CORRETIVA 


Girando manualmente o suporte da fita, verificar se a 
corretiva esta avanqando. 

(Verificar se a^mola do dente de avan^amento e eficiente e 
dente de retenqao nao esta quebrado). 



f i ta 

se o 


RETENClO 


























13. VERIFICAQAO DA POSIQ^O DE TRABALHO DA FITA DE IMPRESSAO 


1. CertiFicar-se que o cartucho da Fita esteja bem inserido e bem 
posicionado. 

2. Executar alguns cicI os de escrita e verificar se os traqos dos 
caracteres impressos estao equidistantes das bordas da fita. 

NOTA: 0 procedimento de retoque da altura da fita de impressao e o 
mesmo da fita corretiva, ilustrado na pag. 4.12. 



14. VERIFICAQAO DO AVANQAMENTO DA FITA DE IMPRESSAO 

1. Executar alguns cicI os de escrita. 

2. VeHficar se os tragos dos caracteres impressos na fita nao 
estao sobrepostos. 

(Verif i car se o cartucho esta bem inserido e se o grupo de avanga 
mento da fita e eficiente). 
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15- SUPRESSAO DO AVANQAMENTO DA FITA DE IMPRESSAO NA TABULAQAO 


Executar a I guns ciclos de tabulagao (com a I guns STOP de tabulagao 
muito distanciados entre si) e obsenvar se a insergao do dente de 
bloqueio inibe o avangamento da fita. 



Com os roletes pnende-papel abertos, verificar se o no Io gira 
I i vremente. 


17- RETENQAO DO PAPEL 

1. Com os roletes prende-papel abertos, inserir na maquina urn 
pacote composto de urn original mais uma copia e duas folhas de 
papeI carbono. 

2. Observar a perfeita liberdade de deslizamento do conjunto de 
foI has. 

3- Extrair as folhas, inserir na maquina apenas uma folha e verify 
car se, com os roletes prende-papel fechados, a folha esta bem 
presa. 
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18. TENSAO DA CORREIA DE TABULAQ^O 


Desmontar a^parte superior da carroceria (pag. 6.1) e verificar 
com o dinamometro (600 a 650 gr/cm). 
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VERIFICAQOES ELeTRICAS 
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PAGINA 

1- ESQUEMA GERAL DAS CONEXOES 5.1 


2. GRUPO REDE 5.2 

2.1. Imagem do transformador com interruptor e conectores 5-2 


3- PLACA LOGICA 5.3 
3-1 - Imagem da placa com conectores e sinais 5-3 
3-2. Conexao entre componentes de atuagao e placa logica 5-4 
3-3- Matriz do teclado 5.5 
3-4- Correspondencia entre matriz do teclado e teclas 5.5 
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PLACA L6GICA IHPRESSORA 



MICRO AZERAMENTO 
DA TABULAQSO 

MOTOR STEP DE TABULAQAO 
E ENTRELINHA 

E.M. DA TABULAQAO 

MOTOR STEP DE SELEQftO 
DO CARACTERE 

E.M. DE BATIDA 
E.M. DE CORREQSO 


E. M. DE ENTRELINHA 


ESQUEMA GERAL DAS CONEXOES 
































































2. GRUPO REDE 


2.1. Imagem do transformador com interruptor e conectores 



















3. PLACA LOGICA 
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3-1- Imagem da placa com conectores e sinais 
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3-2. Corsexao entre componentes de atua^ao e p I aca logica 


TRANSFORMADOR 

REDE 

SE CUN DfrR10 PRIMARIO 
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3-3- Matniz do teclado 



3-4- Correspondencia entre matriz do teclado e tec las 
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DESHONTAGENS 







INDICE 


PAGINA 


1 . 

DESMONTAGEM 

DA 

PARTE SUPERIOR DA CARROCER1A 

6.1 

2 . 

DESMONTAGEM 

DO 

GRUPO REDE 

6.2 

3. 

DESMONTAGEM 

DO 

GRUPO TECLADO 

6.3 

4. 

DESMONTAGEM 

DA 

PLACA LOGICA 

6.4 

5. 

DESMONTAGEM 

DA 

IMPRESSORA 

6.5 

6 . 

DESMONTAGEM 

DO 

ROLO DE ESCRITA 

6.6 

7. 

DESMONTAGEM 

DO 

CARRO DE 1MPRESSAO 

6.7 

8 . 

DESMONTAGEM 

DO 

GRUPO DA MARGAR1 DA 

6.8 

9. 

DESMONTAGEM 

DO 

SUPORTE DO CARTUCHO DA FITA 

6.9 

10 . 

DESMONTAGEM 

DO 

MOTOR DE TABULAQAO E DE ENTRELINHA 

6.10 

11 . 

DESMONTAGEM 

DO 

ELETROMAGNETO DA ENTRELINHA 

6.11 

12 . 

DESMONTAGEM 

DO 

ELETROMAGNETO DE CORREQAO 

6.12 
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1. DESMONTAGEM DA PARTE SUPERIOR DA CARROCERIA 


1. Retipar os parafusos V e extrair as manoplas do rolo de escrj_ 
ta. 

2. Abrir a tampa de protegao anterior e desenganchar o cordao C. 



3. Colocar a maquina em posigao vertical e retirar os 2 parafusos 

VI. 

4- Intervindo nos ganchos laterals A, desmontar a parte superior 
da carroceria (tomar cuidado com o grupo teclado). 
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2. DESMONTAGEM DO GRUPO REDE 

/~S 

1 . 

2 . 

3 - 

4. 

Remontagem 

Proceder em sentido inverso a desmontagem. 


Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1) 

Desmontar a impressora (pag. 6.5) 

Retirar os 3 parafusos V e retirar para cima a cobertura do 
grupo. 

Desmontar o transformador de alimentagao (prestar atengao ao 
retirar o conector do boxe da bateria). 


ALOJAMENTO 
DO CORDAO 
DE ALIMENTAQAO 



\ 
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3. DESMONTAGEM DO GRUPO TECLADO 


1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1). 

2. Colocar^o teclado na vertical e retirar os conectores C (marcar 
a posi^ao dos dois conectores da direita para nao troca-los 
entre si durante a remontagem). 



Remontagem 

Proceder em sentido inversoa desmontagem. 
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4- DESMONTAGEM DA PLACA LOG ICA 

1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1). 

2. Desmontar o grupo teclado (pag. 6.3)- 

3- Com a placa Iogica voltada para o lado dos componentes, marcar 
a cabega das coluninhas de plastico C e retirar os parafusos V. 

4- Separar a^placa logica do teclado retirando-a para cima (pres 
tar atengao nas travas posteriores e no tapete de borracha). 

NOTA: Neste ponto, pode-se intervir no grupo de teclas e seletores 
para uma eventual substituigao. 



Remontagem 








r 


5. Inserir no grupo de^teclas os tres tapetes de borracha e monta- 
los sobre a placa logica com o lado da so I da voltado para os 
tapetes de borracha. 

6. Fixar a placa logica inserindo os parafusos nas co I un i nhas?* de 
plastico marcadas e a seguir colocar os parafusos V restantes. 

7- Neste ponto, proceder em sentido inverso a desmontagem. 
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5- DESMONTAGEM DA IMPRESSORA 


1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1). 

2. Desmontar o grupo teclado (pag. 6.3). 

3- Retirar os 2 parafusgs V e retirar a impressora desIocando-a 
para cima para libera—la das travas posteriores. 


Remontagem 


Proceder em sentido inverso a desmontagem, prestando atenqao para 
reposicionar corretamente os cabos. 
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6. DESMONTAGEM DO ROLO DE ESCRITA 


1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1). 

2. Retirar os parafusos e as manoplas. 

3. Deslocar a alavanca libera-pape! para a posigao de aberto. 

4. Retirar o roIo de sua sede fletindo para fora os laterals da 
impressora . 



Remontagem 

Proceder em sentido inverso a desmontagem (prestar atengao na cor. 
reta introdugao das cal has prende-papeI ). 
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7. DESMONTAGEM DO CARRO DE IMPRESSAO 

1- Retirar o cartucho da fita, a fita corretiva e a margarida. 

2. Remover a impressora (pag. 6.5) 

3- Desmontar o defletor guia papel (retirar os 2 parafusos de f\xa 
gao Iaterais) 

4- Colocar^a impressora na posigao vertical, afrouxar a correia de 
tabu Iagao e retirar os 2 parafusos V que fixam a correia ao 
carro de impressao. 

5- Retirar a cupi I ha S e retirar o eixo A peI a esquerda e abrir o 
vao da margarida. 

6. Extrair o carro de impressao. 

Remontagem 

7- Remontar o carro de impressao, procedendo em sentido inverso a 
desmontagem. 

8. Executar a verificagao da distancia da margarida ao roIo (pag. 
4.2). 

9- A seguir, remontar a impressora. 
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8. DESMONTAGEM DO GRUPO DA MARGARI DA 

1. Desmontar o carro de impressao (pag. 6.7) • 

2. Retirar a margar i da e desmontar o I imitador da margarida (ret_i_ 
rar os parafusos V). 

3- Retirar a cupi I ha FI e desmontar o gancho de azeramento da 
margarida. 

4- Desenganchar o tirante F e extrai-lo primeiro peI a direita e 
depois peI a esquerda. 

5. Extrair o suporte da margarida. 


Remontagem 


Proceder em sentido inverso a desmontagem. 
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9. DESMONTAGEM DO SUPORTE DO CARTUCHO DA FITA 

1. Retirar o cartucho da fita e a fita corretiva. 

2. Desmontar a impnessora (pag. 6.5). 

3. Desenganchar a mo I a M e retirar o tirante P. 

4« Extrair o suporte do cartucho da fita fletindo as duas extremj 
dades para fora. 

Remontagem 

Proceder em sentido inverso a desmontagem. 
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10. DESMONTAGEM DO MOTOR DE TABULAQAO E DE ENTRELINHA 


Remover a impressora (pag. 6.5). 

Retirar os parafusos V que fixam o motor a lateral esquerda e 
ret i rar o motor. 

Ao substituir o motor, prestar atengao ao soltar os fios. 


Remontagem 


Pr oceder em sentido inverso e, antes de montar a parte superior da 
carroceria, executar a^reguIagem do acoplamento do pinhao do motor 
a engrenagem intermed i ar i a do grupo oscilante e a regulagem da 
insergao do setor ^dentadg do deslizante de bloqueio com a 
engrenagem intermediar i a (pag. 4-4 a pag. 4-7)- 
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11. DESMONTAGEM DO ELETROMAGNETO DA ENTRELINHA 

1. Remover a impressora (pag. 6.5) 

2. Retirar os 2 parafusos V e retiran o eIetromagneto. 



Remontagem 


Proceder em sentido inverso a desmontagem. 

Antes de remontar a parte superior da cobertura,^efetuar a 
cagao da posiigao de trabalho de e I etromagneto (pag. 4.6). 






verifi 
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12. DESMONTAGEM DO ELETROMAGNETO DE CORREQAO 


1. Desmontar a impressora (pag. 6.5)- 

2. FIetir as 2 travas A do suporte do ^eletromagneto^ exercendo 
simu Itaneamente nas mesmas uma agao de extragao (prestar 
atengao ao liberar os cabos acima do eletromagneto). 



Remontagem 

3- Apos substituigao, prestar atengao no percurso dos cabos e sua 
fixagao. 

4- Efetuar a verificagao da posigao de trabalho do eletromagneto 
(pag. 4-9). 

5- Remontar a impressora e a parte superior da carroceria. 
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1. INTRODUQAO 


Este capitulo trata das diferengas da PRAXIS 204 / ETP 540 em 
relagao a PRAXIS 201 / ETP 510. 

Pori sso, o paragrafo 2 aborda apenas as caracteristicas tecnicas e 
operacionais especificas destes modelos. 

0 paragrafo 3 descreve os aspectos especificos do funcionamento da 
PRAXIS 204 / ETP 540. 

0s testes automaticos ativados peIo teenico de assistencia estao 
descritos no paragrafo 4- 

Como a placa logica djfere da utiIizada na PRAXIS 201 / ETP 510, o 
capitulo 5 "Verificagoes Eletricas" foi totaImente refeito para a 
PRAXIS 204 / ETP 540 (paragrafo 5). 

Finalmente, o paragrafo 6 aborda apenas os procedimentos de 
desmontagem especificos. 
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2. CARACTERISTICAS TECNICAS E OPERACIONAIS 


2.1. Apresenta^ao da PRAXIS 204 / ETP 540 


AI em das caracter i st i cas ja descritas para a PRAXIS 201 / ETP 510 
no capitulo 1, as PRAXIS 204 / ETP 540 sao dotadas de um display 
de cristal Mguido com intensidade luminosa regulavel peIo opera 
dor e uma memoria RAM CMOS, para a memorizaqao de textos. 


Vista da Praxis 204 / ETP 540 e localizagao dos principals 

dispositivos 



3 - Tecla MODE 

4 - Tecla para as maiusculas 

5 _ Tecla fixadora de maiuscula 

5 - Tecla introduqao da Iinha padrao 

7 - Led da tecla fixadora de maiuscula 
.8 - Tecla para cancelar as paradas de tabulagao 
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9 

- 

Tec 1 a 

para introduzir as paradas de tabu 1 agao 

10 

- 

Tec 1 a 

de 

tabu 1 agao 

11 

- 

Tec 1 a 

para introduzir as margens 

12 

- 

Tec 1 a 

para liberar as margens 

13 

- 

LABEL 

da 

s fungoes especiais 

14 

- 

Tampa 

move 1 para troca de acessorios 

15 

- 

Display 


16 

- 

Manop 

1 a i 

do ro 1 o 

17 

- 

Tampa 

de 

protegao transparente 

18 

- 

Tampa 

move 1 suporte do pape 1 

19 

- 

Interruptor ON/OFF 

20 

- 

A 1avanca 

1 ibera-pape 1 

21 

- 

Tec 1 a 

de 

retrocesso de urn espago 

22 

- 

Tec 1 a 

para avangamento no display 

23 

- 

Tec 1 a 

de 

retorno rapido ao ponto de escrita 

24 

- 

Tec 1 a 

de 

selegao das condigoes operativas 

25 

- 

Tec 1 a 

de 

ativagao da impressao 

26 

- 

Tec 1 a 

de 

selegao da entrelinha 

27 

- 

Tec 1 a 

de 

entrel inha micrometrica para cima 

y 

28 

- 

Tec 1 a 

de 

selegao do passo de escrita 

29 


Tec 1 a 

de 

retorno rapido a condigao de maquina base 

30 

- 

Tec 1 a 

de 

entrel inha micrometrica para baixo 

31 

- 

Tec (a 

de 

retorno do carro com entrelinha 

32 

- 

Tec 1 a 

de 

cancel amento do caractere 

33 

- 

Tec 1 a 

de 

cancelamento da pa lavra 
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2.2. Comportamento da maquina na ativagao 

No momento que a maquina e ligada, o grupo impnessor e levado para 
o lado esquerdo da estrutura (margem fisica) e, apos ter efetuado 
o azeramento da margarida, posiciona-se na margem esquerda da 
I inha padrao . , 

Se o display visualizar a^mensagem BATTERIES RUN OUT significa que 
a bateria da maquina esta descarregada; neste caso pressionar a 
tecla CANCEL ( <33 ) e deixar a maquina I igada peIo menos 5 
horas para recarregar a bateria. 


3. PR INCIPI OS DE FUNCIONAMENTO 


0^ esquema mostrado a seguir, exempt ifica o funcionamento da 
maquina. 



DISPLAY 


GRUPO REDE 


1_ I - 

IMPRESSORA 

1 CIRCUITOS ! 


DISPOSITIVOS 

1 DE 1 


DE 

I GOVERNO | 


ATUAQAO DA 1 

(CPU) | 


IMPRESSORA 

PLACA LIJGICA 



Como podemos observar, a PRAXIS 204 / ETP^540 possui uma placa 
logica que comanda todo o funcionamento da maquina. 

0 operador, atraves do teclado, predispoe a maquina para operar no 
modo selecionado mediante os seletores, comanda as fungoes a serem 
executadas, digita os caracteres a serem impressos. 

Todos os comandos transmitidos peIo operador, sao detectados pela 
logica atraves do teclado. 


Por conseguinte, qualguer comando di 
e interpretado pela logica que provi 
necessarios para acionar os disposit 
tes. 0 display permite ao operador 
sendo digitado e receber as mensa 
maquina. 


gitado no teclado, e detectado 
denciara o envm dos comandos 
i vos de atuagao cor responder^ 
verificar o texto que esta 
gens que faciIitam o uso da 
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3.1. Esquema em blocos geraI da maquina 


z'-'N 




GRUPO REDE 



A seguir, abordaremos apenas os aspectos que se diferenciam da 
PRAXIS 201 / ETP 510. 


3 .2. Teclado 

A PRAXIS 204 / ETP 540 dispoe de urn teclado eletronico com buffer 
que, a Iem de permitir uma alta velocidade operativa, _permite 
desvincular a velocidade da impressora com a de digitaqao. Com 
efeito,_ ela pode memorizar, i independentemente da impressao, a 
digitagao de 12 teclas. A disposigao padrao compreende: 

- 46 teclas alfanumericas 

- 23 teclas de funqao 

- 1 l^ed de shift de cor amarela ( f i xa—ma i uscu I a s) : piscando em 
ma i uscuIo 
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3-2.1. Teclas de funqao 


MARGIN LEFT: determina a margem esquerda e associada a tec I a 
CODE determina a margem direita 

( ) : tecla libera margem; permite a impressao a Iem da 

margem direita ou esquerda 

TAB SET : introduz a parada de tabulagao^e associada a tecla 
CODE anula a parada de tabulaqao 

( —^1 ) : tabulagao e associada a tecla CODE efetua a tabula^ 

qao decimaI 

TAB CLEAR : cancela as paradas de tabulaqao 

CAPS LOCK : fixa as maiusculas 

LINE FORM : introduz a I inha padrao 

SHIFT : imprime em maiusculo e associada a tecla CODE intro 

duz automaticamente o papeI 

MODE : associada a outras teclas efetua funqoes especia i s 

CODE : associada a outras teclas efetua fungoes especiais 

SPACE : barra espaqadora; repet it iva, se mantida pressiona 

da 

WORD ( m ): cancela a pa lavra 

( <U ) CANCEL,( corretora): se mantida pressionada, cancela os 
uItimos 80 caracteres 

RETURN (retorno do carro com entrelinha): repetitiva, se mantida 
pressionada 

( ^ ) : deslocamento da entrelinha para baixo; repetitiva, 

se mantida pressionada 

TPWR : permite o retorno rapido as condigoes de maquina 

base 

( $ ) : deslocamento da entrelinha para cima; repetitiva, 

se mantida pressionada 

PITCH : tecla para selecionar o passo de escrita 

RELOC : reposicionamento rapido ao ponto de escrita 

PRINT : at i va o procedimento de impressao 

SPACING : tecla para selecionar a entrelinha desejada 











- BACK-SPACE : retorno de urn passo; repetitiva se mantida pressi£ 
nada; associada a tec I a CODE, assume a fungao de 
retorno de meio passo 


- SCROLL 

- STATUS 


: deslocamento para frente no display 
: tecla para selecionar as condigoes operativas 


3 - 2 . 2 . 


Fungoes 


especiais obtidas com associagao da tecla CODE 


As teclas da primeira fi leira associadas a tecla CODE, ativam a 

correspondente fungao especial, escrita em caracteres vermelhos, 

sobre a LABEL. 

- CODE + MARGIN RIGHT: introduz a margem direita 

- CODE + COL RULE : introduz as paradas de tabuIagao com trago 
verticaI 

- CODE + CLR FORMAT: anula todos os parametros da Iinha padrao; 

apos esta operagao, as margens coincidem com as margens fisicas 

- CODE + STD FORMAT: retomada da Iinha padrao standard 

- CODE + DEC TAB : encoluna numeros inteiros ou decimais 

- CODE + TYPE ERASE: ativa e desativa o cancelamento dos caracte 

res, das I inhas de escrita anteriores aqueI a em curso, digitando 
sobre elas o mesmo caractere 

- CODE + LINE ERASE: cancela a I inha inteira 


- CODE + PAPER INSERT: insere automaticamente a foI ha 

- CODE + EXIT TEST : permite sair de um texto e da area de memoria 
at i va 


- CODE + CAPS LOCK : ativa a escrita em maiusculo com cifras, vi r_ 
guI a e numeros ativos 


- CODE + FRAME 

- CODE + INDENT 

- CODE + XXX 

- CODE + XXX 


introduz a formatagao de uma tabela 
paragrafo reentrad o ou paragrafo 
introduz / anula a impressao em negrito 
introduz / anula a impressao em sublinhado 


CODE + SUPER : efetua meia entrel inha para cima; usado para 

a escrita do expoente de uma potencia 


CODE + CENTER 


: centraliza o titulo entre as margens 
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- CODE + SUB : efetua meja entrelinha para baixo; usado para 

a escrita da base de uma potencia 

- CODE + RIGHT FLUSH: justificagao da margem direita 

- CODE + ADDRESS : delimita o inicio e o fim de um enderego* 

- CODE + PRINT ADDRESS : comanda a impressao do enderego no enve 
I ope 

- CODE + IMPACT : regula a intensidade de batida 

- CODE + DISPLAY : regula a luminosidade do display 

- CODE + 1/2 BACK SPACE: retorno de meio passo; a restauragao da 
impressao obtem-se redigitando CODE + 1/2 BACK SPACE ou SPACE, 
BACK SPACE, EXPRESS, RELOC, NEW LINE, DEC TAB, TAB 

- CODE + CHANGE ATTRIBUTE: modifica o tributo do caractere 

- CODE + RELOC : retorno rapido ao inicio de Iinha 

- CODE + E : cancelamento com fita COVER UP 

3.2.3- Fungoes especiais obtidas com a associagao da tec I a MODE 

- MODE + TEXT + MEMORY: ativa e seleciona a memoria 

- MODE + MODIFY TEXT : modifica o texto na memoria 

- MODE + MEM.: permite retornar ao inicio da area de memoria sele 
cionada 


- MODE 

+ 

MEM. : 

permite 

ir ao fim da 

area 

de 

memoria 

se 

1 ecionada 

- MODE 

+ 

CHECK 

MEMORY : 

visual i, z a a 
disponive1 

quantida 

de de 

memoria ainda 

- MODE 

+ 

CLEAR 

MEMORY : 

cancela uma 
mor i a 

area 

de 

memoria 

ou 

toda a me 

- MODE 

+ 

SEARCH 


efetua a procura 

de 

caracteres 

ou simbo1 os 

- MODE 

+ 

SEARCH 

KEY : 

introduz a 

chave 

de 

procura 



- MODE 

+ 

STOP CODE : 

introduz o 

codigo 

de 

parada 
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3 -3- Placa logics 




A placa logica da PRAXIS 204 / ETP 540 e especff ica para estes m£ 
deI os de maquina. 

Na placa logica estao presentes os circuitos de geragao_de tensao, 
os circuitos logicos de governo, os circuitos de atua^ao de todas 
as fundoes da maquina e as pontes que perm item efetuar a compatibi 
I idade entre o tec I ado e a Country ROM. 
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3-3-1- Local izagao das pontes de selegao (Country ROM) 

As pontes de sele 9 ao da "Country" sao feitas na pIaca 
componentes; sua selegao e efetuada por "cortes" 
i nteressadas. 

Normalmente, estas predisposigoes sao efetuadas peI a 
momento de montar o tec I ado na maquina. 

0 ^ tecnico deve lembrar que, em caso de substituigao da^ pIaca 
logica, devera^executar na nova pIaca as mesmas predisposigoes da 
placa substituida. 


I ogi ca, I ado 
nas pistas 


produgao no 
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Tabela das pontes de seIeqao 


PAIS 

TECLADO N 5 

PONTES A SEREM SELEC10NADAS 



P14 

P19 

P21 

P26 

P28 

USA 

189 

0 

0 

0 

0 

0 

Austra1ia/Syng 

189 

0 

1 

0 

0 

0 

SAF 

003 

0 

0 

0 

0 

1 

Gra-Bretanha 

016 

1 

0 

0 

0 

0 

Japao 

109 

0 

1 

0 

0 

1 

Suecia/Fin1 andia 

089 

1 

0 

0 

0 

1 

Dinamarca 

035 

0 

0 

0 

1 

0 

Ho 1anda 

024 

1 

1 

0 

0 

0 

Noruega 

046 

1 

1 

0 

0 

1 

Espanha 

340 

0 

0 

1 

0 

0 

Argentina 

011 

1 

1 

1 

0 

0 

Venezue1 a 

041 

0 

0 

1 

0 

1 

Mexico 

313 

1 

0 

1 

0 

0 

Espanha NY 

258 

0 

1 

1 

0 

0 

A 1emanha 

359 

0 

1 

1 

0 

0 

Suiqa Ted. 

533 

1 

0 

1 

0 

0 

Sui.qa Franc. 

532 

1 

1 

0 

0 

0 

11 a 1 i a 

001 

0 

0 

1 

0 

0 

Franpa 

338 

1 

0 

0 

0 

0 

Canada Franc. 

584 

0 

0 

0 

0 

0 

Canada USA 

584 

0 

0 

0 

0 

0 

Bras i 1 

050 

0 

0 

0 

0 

0 

Portuga1 

387 

0 

1 

0 

0 

0 


PONTES 

COM SELEgAO FIXA 



PI 

P2 

P3 

P4 

P5 

P6 

i 

P7 

, 

P8 

P9 

jpio 

Pii 

P16 

P18 

1 1 ! 

P20 P21iP22 

P23 

P24 

P25 

P27 

P29 

1 

0 

0 

1 

1 

1 

0 

Jj 


M 

\ 1 

0 

1 

1 

o I 1 1 o 

; 1 

0 | 

1 1 

,0 

0 


PONTES COM SELEQAO RAM 

P12 

P13 1 P15 

P17 

0 


1 
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3-4- Display 


A PRAXIS 204 e a ETP 540 possuem um display de cristal Iiquido 
(LCD) com capacidade de 20 caracteres com matriz de 7 x 5- 

Permite visualizar* todas as letras maiusculas, minusculas, as 
cifras e os sinais previstos. 

Permite, tambem, visual izar os simbolos de servigo e as teclas 
inert as. 

No display encontram-se, tambem, os indicadores que sinalizam os 
estados da maquina e as fungoes nos varios estados da maquina. 

Atraves do teclado e possivel variar a Iuminosidade. 


3-4-1- Organizagao do display 


0 display e organizado do seguinte modo: 

- Zona de servigo 3 caracteres 

- Zona de trabalho 19 caracteres 

A figura abaj,xo mostra o display com a respectiva label dos varios 
estados da maquina. 



TEXT M. MOD. TEXT SRCH KEY XXX AUTO RET. 

SP.CHECKf] ENT. TEXTfl PR.STOP(l INDENT (1 XXX fl HIGH IMP. 

, .. (1. II .11 II fly II H 1L.0 || .1.. . 


\ 


/ 



I 1 i ! i i i i ! ! : ' i i > i i i 

. • * i ■ ■ i 

. . • , • J i i < • ! , ■ ' ■ ' i i 

TT 

■ i 

: ' 
i ' 


1 

\y 





J 


ZONA DE TRABALHO 


ZONA DE SERVIQO 
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c \m> 


3-4-2- Zona de serviqo 


composta^ pelos ultimos 3 caracteres da direita dos quais os 
Itimos 2 sao dedicados ao contador de caracteres e o adjacente e 
utilizado como separador entre a zona de serviqo e a de trabalho. 


3-4-3- Zona de trabalho 

E situada a esquerda da zona de serviqo e e composta por 19 
caracteres. 

Nesta zona e possivel visualizar: 

- o texto ou eventuais parametros de trabalho em determinados 
estados da maquina, por exempIo: STATUS - LINE FORM; 

- o ponto de introdu 9 ao fixo 

- a introduqao 

- o "scroll" a direita e a esquerda 

- a inserqao 

- o cancelamento 
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4 


COLAUDO 


Os^testes para verificar o funcionamento correto da maquina e 
identico ao^da PRAXIS 201 / ETP 510, diferindo arenas quanto aos 
testes automaticos ativados pe I o teenico de assistencia. 


Tabela dos testes 




TIP0 DE TESTE 

TECLAS PARA MANTER PRESSI0NADAS NA ATIVAQXO 

Super Run-In 

Status + Spacing 

Auto Run-In 

Spacing + Pitch (Pressionar Code + Return p/ ativar teste) 

Slippage Check 

Pitch + Tpwr 

Little Check 

Status + Pitch 

Continuous Little Check 

Status + Print 

Display Check 

Print + Pitch 

Data Display 

Print + Spacing 

Motors Adjustment 

Print + Tpwr 

Ran Check 

Status + Tpwr 

Keyboard Check 

Spacing + Tpwr 


Parte direita do teclado 


L;y 


SCBOLL 

C=C> 

hi 

STATUS 

hi 

p: 

flELOC 

iki 

print 
) — ^ 

c" 1 : 

VPACIMC 

hi 

i4-4 


X 

PITCH 

h — ^ 




' i ' 
hi 

TWPR 

ZZS 


]" 

J 
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).)00 ) ) ) ))))))')))))} j )))))))))))} )0 


ui Ln 


PLACA BASE 



MICRO AZERAMENTO 
DA TABULAQjfO 

MOTOR STEP OE TABULAQflO 
E ENTRELINHA 

E. M. DE ENTRELINHA 

MOTOR STEP DE SELEQSO 
DO CARACTERE 

E. M. DE BATIDA 

E. M. DE CORREgAO 



m 

m 


<0 

— 

n 

-n 

c 

— 

« 

o 

3 

> 

0) 



Ol 

CD 

m 

a> 

tn 



Qi 

m 

— 

r* 


rrh 

Q. 

H 

Q) 

70 

to 

— 


o 

0 

> 

o 

tn 


D 

O 

X 

o * 

a> 

0) 




c-n 
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5-2. Grupo rede 


A figura mostra o transformador com interruptor e conectores 


TRANSFORHADOR 




/~\ 


/-\ 
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5-3- Placa logica 










A figura mostra a placa logica e a localizagao dos conectores 
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5.3.1. Conectores com sinais na placa base 


JP 7 


Ao display 


SINAL 

PINO 

GND 

1 

+5 V VCG 

2 

POT 

3 

ADI 

4 

ADO 

5 

CS4D 

6 

DBO 

7 

DB1 

8 

DB2 

9 

DB3 

10 

DB4 

11 

DB5 

12 

DB6 

13 

DB7 

14 


JP2 

Ao micro de 
azeramento 


SINAL 

PINO 

USWCOP 

1 

GND 

2 


JP4A 


Do secund. de TR1 


SINAL J 

P1 NO | 

Sec TR1 

1 

Sec TR1 

2 


JP5 


Ao tec I ado 


SINAL 

PINO 

+5 V VCC 

1 

COL7 

2 

COL6 

3 

COL5 

4 

COL4 

5 

COL3 

6 

COL2 

7 

COL1 

8 

COLO 

9 

COL8 

10 

RIGO 

11 

RIG1 

12 


JP2A 

Ao grupo 
entreI./tab. 


SINAL 

PINO 

NC 

1 

NC 

2 

INTA2 

3 

ELIT1 (VS) 

4 

INTB1 

5 

ELIT2 

6 

INTA1 

7 

INTB2 

8 


JP3A 


Do micro ON/OFF 


SINAL 

PINO 

SW ON/OFF 

1 

SW ON/OFF 

2 


JP6 


Ao tec I ado 


SINAL 

PINO 

RIG2 

1 

RIG3 

2 

RIG4 

3 

RIG5 

4 

RIG6 

5 

RIG7 

6 

LED 

• 7 

CODE 

8 

MODE 

9 

SHIFT 

10 

GND 

11 

BURN IN 

12 


JP1A 

Ao carro 
de impressao 


SINAL 

PINO 

SELB1 

1 

SELA1 

2 

SELB2 

3 

SELA2 

4 

NC 

5 

NC 

6 

ELCI(VS) 

7 

ELC2 

8 

MARI 

9 

MAR2 

10 



























5.3-2. Conexao entre os componentes de atuasao e a placa base 


TRANSFORHADOR REDE 




















































































































































5.4- Teclado com conectores e sinais 


placa base placa do teclado 



JP2 

RIG2 
RIG3 

RIG4 
RIG5 

RIG6 
RIG7 
LED 

CODE 
MODE 
SHIFT 
GND 
BURN-IN 


COL7 

COL6 

COL5 

COL4 

COL3 

COL2 

COL1 

COLO 

COL8 

RIGO 

RIG1 


-O 1 
O 2 
-O 3 
-O 4 
-O 5 
-O 6 
-O 7 
-O 8 
< 9 


-0 10 
■C 11 
-C 12 


666666666666 
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5-5- Display com conectores e sinais 
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6. DESMONTAGEM 


r*s 




Abordaremos aqui, apenas os procedimentos de desmontagem especifi 
cos para PRAXIS 204 / ETP 540. 






r\ 


6.1. Desmontagem do display 

1. Abrir a tampa anterior e deslocar manualmente o carro de impres 

sao totalmente para a direita. ~ 

2. Desenganchar a protegao P das travas inferiores, removendo-a a 
seguir. 

3- Desconectar o flat cable do display da pIaca base. 

4. Retirar os parafusos V e remover a prote^ao do display PI. 

5- Extrair o display apos te-Io liberado das aletas de fixa^ao. 

Remontagem 

6. Proceder ,em sentido inverso a desmontagem. 


V 
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6.2. Desmontagem do teclado 

1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1.) 

2. Desconectar os conectores C da placa base e extrair o teclado 
peI a parte posterior. 


Q 




Remontagem 

3- Proceder em sentido inverso a desmontagem. 


NOTA: Tomar cuidado ao inserir o flat cable do display no 

respectivo conector da placa base 



TECLADO 
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6.3- Substituigao da placa do teclado 















\ 


1. Desmontar o teclado (pag. 7-24)» 

2. Virar de ponta-cabega o grupo teclado e retirar os 24 parafusos 
V que fixam os elementos que compoem o teclado. 

(Aconse I hamos apoiar o grupo sobre 2 suportes laterals para 
facilitar a sua desmontagem). 

3. Substituir a placa do teclado. 

4- Proceder em sentido inverso a desmontagem (a figura abaixo mos 
tra as partes que compoem o teclado). 
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6.4- Desmontagem da placa base 

1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1). 

2. Remover a impressora (pag. 7-27)- 

3- Remover o teclado (pag. 7-24). 

4- Retirar a proteqao P (libera-la primeiro dos ganchos laterais, 
girando-a a seguir para a parte posterior a fim de libera-la 
dos ganchos posteriores). 

5. Desconectar os conectores C e extrair a placa base. 

Remontagem 

6. Proceder em sentido inverso a desmontagem. 



O 








s~s 
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6.5- Desmontagem da impressora 


/^S 


r\ 


r\ 




<r\ 






1. Desmontar a parte superior da carroceria (pag. 6.1) 

2. Desmontar o teclado (pag. 7.24). 

3- Remover a protegao P da placa base, liberando-a primeiro dos 
ganchos laterais e a seguir dos posteriores, girando-a para a 
parte posterior. 

4. Liberar o flat cable do carro de impressao retirando os parafjj 
sos VI. 

5- Desconectar os conectores C. 

6. Retirar os 2 parafusos e retirar a impressora, girando-a para 
c i ma a fim libera-la dos ganchos posteriores. 


Remontagem 

Proceder em sentido inverso 
sicionar os cabos como eram 


VI 



a desmontagem, tendo o cuidado de repo 
or i ginaImente. 
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